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Pe parcursul istoric al viticulturii, in functie de conditiile climaterice si de evolutia soiurilor, de la cultura fard sustinere (taratoare),
la autosustinere si apoi la cea sprijinita pe suporti (naturali sau artificiali), mijloacele de sustinere ale vitei de vie au cunoscut o
mare diversitate. Exploatarea actuald a culturilor viticole necesita un sistem solid de palisare care sa suporte greutatea crescanda
a plantelor in procesul lor de maturizare, sa sustina permanent vegetatia si sa expuna fructele la actiunea luminii solare. Se obtin
astfel plantatii viticole viguroase, uniforme, sanatoase, productive, longevive.

Un sistem de palisare eficent trebuie sa ofere imbunatatirea mediului de viata al plantelor cultivate, reducerea costurilor de
intretinere a plantatiei, facilitarea accesului lucratorilor si utilajelor in teren, optimizarea executarii lucrarilor viticole (cules
mecanizat), diminuarea interventiilor de reparare la portiunile deteriorate, rezistentd optima la actiunea factorilor de mediu.

Sistemul de palisare./ Ow/rne produs de societatea Metal Work Industry S.R.L. si destinat culturilor viticole, intruneste toate
aceste calitati si in plus, 'siguranta oferita de experienta in domeniu confera un important plus de valoare. Calitatea materiei prime
(otel zincat) si design-ul inovator, asigura sistemului un comportament optim in exploatare, compatibilitate cu solul, durabilitate in
timp si rezistenta la actiunea factorilor climaterici. Componentele sistemului se monteaza in timp scurt, iar lucrarile pentru
inlocuirea segmentelor deteriorate se executa rapid, chiar si de catre personal nespecializat. Aplicarea acestei metode in cresterea
vitei de vie, cultivatd astazi intr-un numar mare de soiuri si de varietati, aduce viticultorilor usurinta si control in exploatare.

Componenta sistemului de sustinere si palisare viticola Sowine :

A. Structura de rezistenta: B. Reteaua de intindere:
@ stalpi de margine (ancorare); @ sarme portante;

@ stalpi de linie (intermediari); @ sarme intermediare;
@ stalpi tutori; @ sarme superioare;

@ sistem de ancorare.

A. Structura de rezistenta constituitd din stalpi metalici, reprezintd cadrul pentru intinderea firelor de sdrma si suportul pentru
sustinerea vitei de vie in procesul de vegetatie. Stalpii metalici sunt fabricati prin profilare din tabla de otel zincat cu grosime 2 mm
sau 1.5 mm, DX 51 D (250-375 gZN/mp), adica intre 17~20 pym si sunt prevazuti pe fiecare unitate cu pasaje de trecere de tip
"Autolock”, pentru gestionarea firelor de sarma.

Caracteristici tehnice:

* rezistentd la coroziune si la intindere Rm (Mpa) = 270~500, TMPa = 1 N/mm;

* toleranta +/- 3 mm in cazul profilelor cu lungimea péana la 3000 mm;

 durabilitate adecvata la socuri moi (impactul puternic al corpurilor dure poate produce deformari locale).

1. Stalpii de margine (de capat) sunt dispusi prin ancorare la capatul fiecdrui rand si ofera:
* robustete si stabilitate randurilor de vie la solicitarile provenite din actiunea factorilor de mediu si din greutatea

vegetatiei mature;
« facilitate la interventiile de intretinere si tensionare a retelei firelor de sarma.

]
|




2. Stalpii de linie (intermediari) definesc componenta si traiectoria randurilor plantatiei, prin dispunerea paralela,

la distante prestabilite si servesc la:
+ sustinerea greutatii plantelor in procesul de vegetatie;
* intinderea si amenajarea firelor de sarma la capacitate medie de tensionare;

* remedierea deteriorarilor.
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Stalpii metalici prezinta urmatoarele caracteristici tehnice si dimensionale:

Tip Cod
Produs Produs

Stalpi de margine SCAP - H

(ancorare) SCAP - Z
Stalpi de linie SINT-H
(intermediari) SINT-Z
Stalpi tutori TTR-U9

Tip Grosime | Strat de zinc/ | Tnaltime Adancime
Material Material | fata produs Produs |plantare* in sol
(mm) (ug) (mm) (mm)
Tabla 2 cca. 17-20
otel zincat 2 cca. 17-20 2500 - 2700 700
Tabla 1,50 cca. 17-20
otel zincat 1,50 cca. 17-20 2000 - 3000 500 - 700
Profil 0,60
otel zincat 0.80 cca. 17-20 1000 - 2200 100 - 200

* Cotele indicate in tabel pentru instalarea in adancime a stalpilor suport, sunt orientative. Acestea se stabilesc in
functie de caracteristicile solului, conditiile climatice si soiul vitei de vie.
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Modele speciale: )
La cerere, se pot fabrica si alte tipuri de stalpi, numai dupa agrearea caracteristicilor tehnice de catre producator. In cazul
comenzilor speciale este posibila o prelungire a termenului de livrare. Stalpii metalici sunt furnizati la paleti.

Recomandari de proiectare:

» fintre randurile de vegetatie: 180 cm - 250 cm;

 intre stalpii intermediari: max. 500 cm;

* intre tutori: 80 cm - 100 cm;

 intre stalpul de margine si primul stalp de linie: max. 500 cm.
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B. Reteaua de intindere

Reteaua de intindere formata din mai multe randuri de fire de sarma, dispuse etajat si in plan paralel cu solul, este valorificata
pe parcursul maturizarii plantelor, folosind la: sustinerea butucilor de vie, legarea lastarilor, dirijarea coardelor, sprijinirea
peretelui de frunze, recoltarea strugurilor.

Reteaua de intindere a sistemului de palisare / Ow/ine este previzuts cu doud tipuri de fire de sarm3 zincata, care prezinta
rezistenta mare la coroziune si deteriorari mecan @[téieturi, zgarieturi), precum si un comportament optim la alungire si
tensionare:

e GALVATEC (sarme portante si intermediare);

e GALVATEC T100 (sdrme superioare si de ancorare).
Firele de sarma GALVATEC si GALVATEC T100 sunt disponibile sub forma de colaci (role) cu dimensiuni si greutati prestabilite
si se comercializeaza la baloti, protejati la exterior printr-o folie de polietilena reciclabila.

Caracteristici tehnice si dimensionale ale Galvatec:

d fir a fir Greutate/ |Lungime | Lungime/kg | Rezistentd/kg|Greutate Zn-Al*| Grosimea acoperirii | Toleranta @ fir**
(mm) (JDP] | Rola (kg) (m) (m) (g/m2min) (um]) (£ mm)
1.60 1" 25 1575 63 154 200 31 0.045
1.80 12 25 1250 50 194 220 34 0.050
2.00 13 25 1000 40 240 230 85 0.050
220 14 25 825 33 290 240 37 0.060
240 15 25 700 28 346 250 38 0.060
2.70 16 25 550 22 437 260 39 0.060
3.00 17 25 450 18 540 265 40 0.070
3.50 18 40 420 13 735 275 42 0.070
4.00 18 40 400 10 960 285 43 0.070
4.50 20 40 320 8 1215 290 44 0.080
5.00 21 40 260 6.5 1500 300 46 0.080

(*) UNI - EN 10244-2 (**) UNI - EN 10218-2

Caracteristici tehnice si dimensionale ale Galvatec T100:

J fir @ fir | Greutate/ |Lungime | Lungime/kg | Rezistentd/kg|Greutate Zn-Al*| Grosimea acoperirii | Toleranta @ fir**
(mm) (JDP]) | Rola (kg) (m) (m) (g/m2min) (um) (£ mm)
1.60 11 25 1575 63 260 200 31 0.045
1.80 12 25 1250 50 330 220 34 0.050
2.00 13 25 1000 40 380 230 35 0.050
2.20 14 25 825 33 460 240 37 0.060
240 15 25 700 28 590 250 38 0.060
2.70 16 25 550 22 714 260 39 0.060
3.00 17 25 450 18 848 265 40 0.070
3.50 18 40 420 13 1165 275 42 0.070
4.00 19 40 400 10 1570 285 43 0.070

(*) UNI - EN 10244-2 (**) UNI - EN 10218-2

Proprietati specifice ale Galvatec si Galvatec T100

‘ o Valori UM ‘ Norme

Caracteristici Galvatec | Galvatec T100

Alungire maxima 10% 5% - =

Punctul de rupere al firului 65/85 95/130 kg/mm? -

_Aderenta zinc-aluminiu 1 (optim3) 1 (optima) - UNI-EN 10244-2 i
%’ Acoperire cu zinc (%) ~95 ~95 %p/p =
\7:/'/ Acoperire cu aluminiu (%) =5 ~5 %p/p —
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Referinte ale sistemului de
sustinere si palisare viticola "RO-WI
e "LA LUNA DEL CASALE", Lanuvio, Roma, ltalia
e MURFATLAR, Jud. Constanta

» DRAGASANI, Jud. Valcea

e VANJU MARE, Jud. Mehedinti

e CETATE, Jud. Dolj ¥
e SEGARCEA, Jud. Dolj s
¢ VINCON, Jud. Vrancea

e CRAMELE RECAS, Jud. Timis

e SILAGIU, Jud. Timis

e CRAMELE ODOBESTI, Jud. Vrancea

¢ VINC, Jud. Dolj

e PROWINE, Jud. Galati

e HETEI, Jud. Satu Mare

 VALEA CALUGAREASCA, Jud. Prahova

Societatea METAL WORK INDUSTRY este un important producator de structuri
metalice, profile, confectii si accesorii dedicate lucrarilor specializate in
constructii.

Din anul 2009, in premiera nationala si est-europeand, departamentu
cercetare - dezvoltare al METAL WORK INDUSTRY a dezvo - plementat
fabricarea sistemului de sustinere si palisare vilieota owimne -

Coordonate de contact:

Adresa: Popesti Leordeni, Sos. de Centura a Municipiului Bucuresti, Nr.103,
Judetul Ilfov,Cod Postal 077160

Telefon: 021.5288.313 Fax: 021.5296.257 Coordonate GPS;
021.5288.325 E-mail: Longitudipe®™*76°10'48" E
0726.32.63.64 daniel.ilie@metalwork.ro ine =44°20'53" N

office@metalw
comenzi alwork.ro

www.metalwork.ro



